BRIE
ENERGIES

MISE EN ROUTE DU
METHANISEUR

Accompagnement de I'entreprise
agriKomp et Service Union pour
le débugage des armoires et de
. l'automatisme.

Remplissage des digesteurs
avec un mélange de digestat,
lisier et eaux de plateformes a
hauteur de 1 600m? par
digesteur.

Début de la montée en température avec comme objectif
42°C. Formation a lutilisation des équipements et a la
sécurité de l'installation.

Apres les  lers  résultats
d’analyses biologique et |Ia
température atteinte,
démarrage de la montée en
charge de Vlintroduction de
matieres solide.

Coupures de courant durant la
nuit, premieres intervention
en urgence afin de surveiller le -
brassage et redémarrer les
équipements via le groupe R
électrogene de secours. ‘
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Optimisation du brassage,
démarrage des pompes de
transfert vers le post-digesteur. AL IRE ¢
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Les derniers travaux sont
b apporteés, sécurisation avec les
gardes corps, bardage de
I'installation.
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équipements, compresseur de i FT .

biogaz, filtration, épuration. e ) ",

Fonctionnement en recyclage de
I'installation, augmentation du
taux de méthane dans les fosses,
préparation au démarrage de
I'injection.

Démarrage du compresseur
de biométhane (50 bars pour

le réseau GRT).

Injection des ler m3 de
biométhane. Fonctionnement
stable a 150 Nm3/h de
biométhane.

Augmentation de la ration sur la |
semaine 50 afin d’atteindre le | .
Cmax a 200 Nm3/h.
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